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OST.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego

Tytut: ,Przebudowa budynku biurowo — ustugowego na budynek administracyjny gminy Wejherowo”
Adres: 84-200 Wejherowo, ul. Transportowa 1

Dziatka nr: 5/1, obreb Wejherowo 05

Zamawiajacy: GMINA WEJHEROWO, OS. PRZYJAZNI 6, 84-200 WEJHEROWO

1.2. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem inwestycji jest przebudowa budynku ustugowo — administracyjnego na potrzeby
Urzedu Gminy Wejherowo i Gminnego Osrodka Pomocy Spoteczne;.

Budynek potozony jest przy ulicy Transportowej 1 w Wejherowie, zostat wybudowany w Il pofowie
XX w.

Budynek powstat w dwdch etapach — osobno czes¢ potnocna i osobno czesc¢ potudniowa.

Stan konstrukcji obiektu jest mozna okresli¢ jako dobry, pozwalajacy na przebudowe. Remontu
wymaga elewacja budynku a doktadnie warstwa termoizolacji uszkodzona podczas montazu
klimatyzacji.

Przebudowa budynku jest niezbedna w celu dostosowania budynku do obecnie obowigzujacych
przepisdw i norm w celu zapewnienia miedzy innymi bezpieczenstwa uzytkowani, bezpieczenstwa p-poz
oraz dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych.

Najwazniejsze elementy wymagajace przebudowy:

- przebudowa klatek schodowych w celu dostosowania wymiarow biegow schodowych i spocznikow
do warunkéw ewakuacji

- budowa windy w celu zapewnienia dostepu osobom niepetnosprawnym na | pietro

- poszerzenie otwordw drzwiowych

- przebudowa toalet w celu dostosowania ich do liczby pracownikéw, dostosowania wymiaréw oraz
w celu zapewnienia dostepnosci osobom niepetnosprawnym

- dostosowanie drog ewakuacji do wymogow przepisow p-poz
- dostosowanie uktadu pomieszczen do wymagan Inwestora

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja niniejsza stanowi cze$¢ dokumentow Przetargowych zwigzanych z realizacjg robot
opisanych w podpunkcie 1.2

1.4. Uktad tematyczny Specyfikacji
Niniejszg specyfikacje Techniczng podzielono na:
a) Ogdlng Specyfikacje Techniczng — traktuje o ogdlnych warunkach procedurach prowadzenia
robot przez Wykonawce.
b) Szczegdtowq Specyfikacje Techniczng — precyzuje szczegotowe wymagania i parametry
dotyczace materiatdw, sposobdw realizacji roboét, oraz kontroli i procedur odbioru.
Specyfikacje Techniczng nalezy odczytywac zgodnie z Dokumentacja Techniczng.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ whudowanych materiatow oraz za jakosc i terminowos¢
wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.6. Organizacja robot, Przekazanie terenu Budowy
Zamawiajgcy wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia podziemne i naziemne
oraz Ew. repery geodezyjne, a takze dostep do wody, energii elektrycznej i sposob odprowadzania
sciekdw i odpaddw. Zamawiajgcy okresli zasady wejscia pracownikéw oraz wjazdu pojazdéw i
sprzetu Wykonawcy na teren budowy.
Przed rozpoczeciem robot Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie ich
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zakonczenia.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych,
do chwili odbioru koricowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne lub nawigacyjne
Wykonawca odtworzy na wiasny koszt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisow oraz powinien
zapewnic ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Istniejgce w terenie instalacje naziemne i
podziemne lub znaki geodezyjne powinny by¢ szczegétowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i
wskazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego przy przekazaniu placu.
Wykonawca jest zobowigzany do szczegotowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich
przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia Inzyniera i wiasciciela instalacji i
urzadzen, jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robdt. Wykonawca jest
odpowiedzialny za szkody w instalacji i urzagdzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych na
planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonywani robot budowlanych.
1.7. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza
a) Projekt budowlany, bedacy podstawg do wydania zezwolenia na budowe musi by¢ w
posiadaniu Zamawiajacego i Wykonawcy. Dokumentacja ta jest podstawg do realizacji
robot objetych kontraktem.
b) Dokumentacja Powykonawcza powinna by¢ opracowana przez Wykonawce i powinna
obejmowac catos¢ wykonania robot.
Dokumentacja Powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku do projektu
budowlanego i wykonawczego wynikte w trakcie realizacji robot.
1.8. Zgodnos¢ Robhét z Dokumentacja Projektowsg i Specyfikacjiami Technicznymi
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacja.

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogolne
Przy wykonaniu robdt budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o
witasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych okreslonych w art. 5 ust. 1 ustawy Prawo
budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego jednostkowego stosowania w budownictwie,
budownictwie takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegéfowych
specyfikacjach technicznych.
Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ Inzynierowi szczegotowe informacje o zrédle produkgji,
zakupu wyrobdw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robot — wiasciwie
oznaczonych, posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci z Polskg Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest
obowigzany przez okres wykonywania robét budowlanych przechowywac dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczace wyrobow budowlanych jednostkowo
zastosowanych w obiekcie budowlanym.
Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatéw pochodzenia miejscowego,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi wszystkie wymagane dokumenty pozwalajgce na korzystanie z
innego zrodta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

2.2. Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, sktadowaniem,
kontrolg jakosci materiatow wyrobow.
Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczenie materiatéw na placu budowy.
Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem. Sktadowane materiaty,
elementy i urzadzenia powinny by¢ dostepne Inzynierowi w celu prowadzenia inspekgcji.;

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc realizowanych robot. Sprzet ten powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢, pod wzgledem typdw, ilosci, wskazaniom zawartym w
Specyfikacjach.



Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowac wykonanie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach terminie przewidzianym w umowie.

Sprzet, bedacy wiasnoscig Wykonawecy lub wynajety do wykonania tych robét, musi by¢ utrzymany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce muszg spetnia¢ wymagania
dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzenr innych parametréow.
Wykonawca musi usuwac na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane przez jego
pojazdy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag lub kontraktem, za ich
zgodnosc z dokumentacjg projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznych.

5.2 Czynnosci geodezyjne na budowie

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za prawidtowe, zgodne z dokumentacja projektowa, wytyczenie
wszystkich nowo projektowanych obiektow przez uprawnionego geodete, ktory przeniesie wysokosci z
reperow, wyznaczy kierunki i spadki zgodnie z dokumentacja projektowa. Przy realizacji obiektow
wymagajacych statego nadzoru i kontroli geodezyjnej. Wykonawca zapewni state zatrudnienie
uprawnionego geodety, ktéry bedzie stuzyt réwniez pomoca Inzynierowi przy sprawdzaniu lokalizacji i
rzednych.

Wykonawca zapewni odpowiednie oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem statych i
tymczasowych reperdw i sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez Inzyniera.

5.3 Likwidacja placu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokét
budowy Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymaog okreslony przepisami administracyjnymi o
porzadku.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Zasady kontroli jakosci robo6t

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét, jakosci materiatéw elementéw, zapewni
odpowiedni system kontroli oraz mozliwosci pobierania probek badania materiatéw robét. Do
obowigzkow Wykonawcy nalezy przedstawienie aprobaty Inzynierowi lub zarzadzajgcemu realizacjg
umowy.

Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscia gwarantujgca,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacjach
technicznych. Wymagania, co do zakresu badan ich czestotliwosci sg okreslone w szczegdfowych
specyfikacjach technicznych. W przypadku, kiedy rodzaj i ilo$¢ badan nie zostaty okreslone w
szczegotowych specyfikacjach, zostang one ustalone przez Inzyniera. Jezeli Wykonawca dysponuje
wiasnym laboratorium, dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacjg i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedure
badan. Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych celu dokonywania
inspekcji.

W przypadku zlecenia przez Wykonawce wykonania badan do specjalistycznego laboratorium, Inzynier
moze wymagac¢ dokumentdw potwierdzajgcych uprawnienia danego laboratorium do wykonywania
konkretnych badan.

6.2. Pobieranie prébek

Probki do badan pobierane bedg losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie miat mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
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6.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegotowych specyfikacjach technicznych,
mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu Wykonawca przedstawi Inzynierowi wyniki badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej.
6.4 Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli obierania prébek i badania materiatow zrodia ich
wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelkg potrzebng pomoc w tych czynnosciach. Na zlecenie
Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwo$c, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete z
wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych na zlecenie Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob przez niego zaakceptowany.

6.5 Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy zgodnie z art.3 pkt.13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

e pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym projektem budowlanym,

e dziennik budowy a w przypadku realizacji obiektu metoda montazu — takze dziennik montazu,

e protokoty odbiorow czesciowych koficowych,

e operaty geodezyjne,

e ksigzke obmiardow robdt,

e certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub aprobaty

techniczne, protokoty koniecznoéci dotyczace robot dodatkowych i kosztorysy na te roboty

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy na biezgco, przechowywania jej
we wiasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepnienia do wglady przedstawicielom uprawnionych
organdw.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogdlne zasady przedmiary, obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiaru

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. przedmiar robdt powinien
zawierac zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych: w kolejnosci technologicznej
ich wykonania, z szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis oraz
wskazanie wtasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych, z wyliczeniem
i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych. Spis dziatéw przedmiaru robét
powinien przedstawia¢ podziat wszystkich robot budowlanych w danym obiekcie wedtug Wspdlnego
Stownika Zaméwien. Dalszy podziat przedmiaru robot nalezy opracowac wedtug systematyki ustalonej
indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w publikacjach zawierajgcych normy naktadow
rzeczowych. Tabele przedmiaru robdt powinny zawierac pozycje przedmiarowe odpowiadajgce robotom
podstawowym.

Ogodlne zasady obmiaru robot dotycza umow z wynagrodzeniem kosztorysowym Wykonawcy. Obmiar
robot bedzie okreslac faktyczny zakres robot wykonywanych zgodnie z dokumentacja projektowy i
specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Obmiaru robot dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o terminie i zakresie obmierzonych robé6t. Powiadomienie
powinno nastgpic, na co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wszystkie wyniki obmiaru wpisywane sg do ksigzki obmiarow. Ksigzka obmiardw jest niezbedna do
udokumentowania wykonanych rohét ulegajgcych zakryciu lub zanikajacych, robét rozbiérkowych oraz
zwigzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowg obiektow budowlanych. Jakikolwiek btad lub
opuszczenie (przeoczenie) w iloéciach podanych w przedmiarze lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rohét. Korekta ewentualnych btedéw lub pominietych
pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wystapienia Wykonawecy i akceptacji przez Inzyniera, po
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porozumieniu z Zamawiajacym, jezeli zawarta umowa o wykonaniu robét nie stanowi inaczej. Obmiaru
wykonanych robdt dokonuje kierownik budowy.

7.2 Zasady okreélania ilosci robot i materiatéw

Dtugosci pomiedzy wyszczegdélinionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i
podawane w [m]. lezeli szczegdfowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla okreslonych robot
inaczej, objetosci bedg wyliczone w [m?], powierzchnie w [m?], a sprzet i urzadzenia w [szt.]. Przy
podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnoéc¢ do dwdch znakéw po przecinku.
llosci, ktdre maja by¢ obmierzane wagowo, beda wyrazone w kilogramach lub tonach.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
pomiarowy wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca przedstawi Inzynierowi wazne $wiadectwa.
WSszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy beda przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym stanie
przez caly okres trwania robdt. Urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robot,
wymagaja akceptacji Inzyniera lub zarzadzajgcego realizacja umowy.

7.4 Czas przeprowadzenia pomiarow

Obmiary nalezy przeprowadzac przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepujacej dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajgcych nalezy przeprowadzi¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robodt ulegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
dotgczonymi do ksigzki obmiarow, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowej.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1 Rodzaje odbioréw

Wystepuja nastepujace rodzaje odbiordw: odbidr czesciowy, odbiér etapowy, odbidr robét zanikajacych
lub ulegajgcych zakryciu, odbidr koncowy, odbidr po okresie rekojmi, odbidr ostateczny
(pogwarancyjny). Ponadto wystepujg nastepujgce odbiory: instalacji i urzgdzen technicznych oraz
rozruch technologiczny. Zasady odbiorow robot moze okreslac umowa o roboty budowlane.

8.2 Odbidr robot ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych

Do podstawowych obowigzkow Wykonawcy nalezy zglaszanie inwestorowi do odbioru robot
ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych. Odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych polega na
ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbior taki
bedzie przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robot. Gotowosé danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy, przy jednoczesnym powiadomieniu Inzyniera.

8.3 Odbidr czesciowy i odbidr etapowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot (np. stan zerowy, stan
surowy zamkniety i in.). Wieksze obiekty moga by¢ dzielone na czesci, ktére w miare postepu robot
mogg by¢ przedmiotem odbioru.

Odbior etapowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt stanowigcych reguty catos¢ techniczna.
Podziat budowy na odcinki lub etapy kwalifikujgce sie do odbioréw etapowych dokonuje sie w czasie
projektowania organizacji robét.

Roboty do odbioru czesciowego lub etapowego zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera, ktory dokonuj odbioru.

8.4 Odbidr koricowy

Odbidr koricowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie o wykonanie
robot budowlanych.

Odbioru koricowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego — w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy — sporzgdzajac Protokot odbioru robot budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do
usuniecia przez Wykonawce.



W czasie odbioru koncowego Komisja zapoznaje sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonanych robdt uzupetniajgcych
poprawkowych, a takze z wynikami odbiorow przewodow kominowych, instalacji, urzgdzen
technicznych i technologicznych.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot
uzupefniajgcych, Komisja moze przerwac swoje czynnosci i ustali¢ nowy termin odbioru koricowego. W
przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jakos¢ wykonanych robot w poszczegdlnych asortymentach
odbiega nieznacznie od wymaganej dokumentacja projektows i specyfikacjg techniczng (z
uwzglednieniem tolerancji) i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i trwatos¢, Komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w umowie lub kontakcie.

8.5 Odbidr po okresie rekojmi

Pod koniec okresu rekojmi Zamawiajgcy lub wiasciciel obiektu organizuje odbidr ,,po okresie rekojmi”.
Odbidr taki wymaga przygotowania nastepujacych dokumentow:

a) dokumentéw umowy o wykonaniu robot budowlanych,
b) protokotu odbioru koricowego obiektu,

c) dokumentéw potwierdzajacych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru korncowego
obiektu (jezeli byty zgtoszone wady),

d) dokumentéw dotyczacych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usuniecia tych
wad, '

e) innych dokumentdw niezbednych do przeprowadzenia czynnosci odbior.
8.6 Odbior ostateczny — pogwarancyjny

Odbidr ostateczny — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koricowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi oraz ewentualnych
wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.7 Dokumentacja powykonawcza, instrukcji eksploatacji i konserwacji urzgdzen

e Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji
projektowej umozliwiajgcej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu
budowlanego. Zgodnie z ustawg Prawo budowlane w skiad dokumentacji powykonawczej
obiektu , na ktéry uzyskano pozwolenie na budowe wchodzg m.in.:

1) pozwolenie na budowe, projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty,
przedmiar robot, pozwolenie na uzytkowanie, decyzja o warunkach zabudowy i
zagospodarowania terenu,

2) wszelkie inne pozwolenia urzedowe zwigzane z realizacja obiektu,

3) oryginat z dziennika budowy, wraz z dokumentami, ktére zostaty wtgczone w trakcie
realizacji budowy,

4) dziennik montazu (rozbidrki) — jezeli byt prowadzony,
5) protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,
6) protokoty odbioréw czesciowych i korncowych,

7) wyniki badan, préb (np. rozruchowych) i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i
urzadzen technicznych,

8) geodezyjna dokumentacja powykonawcza robdt,

9) kopia mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

10) dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonaweczy i inne
opracowania projektowe, opisy i rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta,
kierownika budowy i Inzyniera,

11) rysunki (dokumentacja) na wykonanie robot towarzyszacych (np. potozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietleniowej, itp.} oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot witascicielom urzadzen,
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12) oswiadczenie kierownika budowy o:

a) zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i
warunkami pozwolenia na budowe oraz przepisami,

b) doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie
korzystania - ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

c) o wiasciwym zagospodarowaniu terendw przylegtych, jezeli eksploatacja
wybudowanego obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego
zagospodarowania,

13) aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczeristwa ,B”
dla materiatow i urzadzen,

14) instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen (DTR),
15) karty gwarancyjne urzadzen technicznych,
16) operat zabezpieczenia przeciwpozarowego.

Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszta potrzeba wykonania majacych istotne znaczenie opracowan,
ekspertyz oraz innych opinii lub dokumentdéw, to powinny one by¢ wigczone do dokumentacji
powykonawcze;j.

8.8 Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

1)

2)

o$wiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, o doprowadzeniu do nalezytego stanu i
porzadku terenu budowy, a takze — w razie korzystania — z ulicy, sasiedniej nieruchomosci,
budynku lub lokalu,

dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje projektowa (projekt budowlany, projekt
wykonawczy oraz inne projekty specjalistyczne) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
wykonania robét, potwierdzone przez projektanta i Inzyniera oraz z geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi,

szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (podstawowe specyfikacje z
umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dziennik budowy, dziennik montazu i ksigzka obmiaréw (oryginaty),

wyniki badan kontrolnych oraz badan laboratoryjnych, zgodnie ze szczegéfowymi specyfikacjami
technicznymi i Programem zapewnienia jakosci,

protokoty odbioréw czeéciowych, etapowych, robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
deklaracje zgodnosci i certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegéfowymi specyfikacjami technicznymi i Programem
zapewnienia jakosci,

rysunki (dokumentacje)na wykonanie robdt towarzyszacych inwestycji, np. przetozenie instalacji
podziemnych oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom instalacji,

10) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot,
11) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

9 ROZLICZENIE ROBOT
Rozliczenie robét podstawowych bedzie dokonane w systemie przedmiarowym w oparciu o
Harmonogram Finansowania. Roboty bed3 rozliczane na podstawie Swiadectw ptatnosci
wystawionych przez wykonawce i akceptowane przez Inzyniera.
Przejsciowe swiadectwa ptatnosci sg wystawiane przez wykonawce i akceptowane przez Inzyniera
na podstawie , Wykazy robét wykonanych czesciowo”.
Podstawa ptatnosci beda ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedacym zatgcznikiem do umowy. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
moga by¢ takze okreslone w umowie.



10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa wykonana zostata przez pracownie CZAPLINSCY — ARCHITEKCI Damian
Czaplinski, ul. Dokerow 16, 84-230 Rumia
10.2 Normy, akty prawne aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na ustawy, rozporzadzenia
ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng
czes¢ Dokumentacji Technicznej oraz Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych, tak jakby
wystepowaty w catosci. Zaktada sie, ze Wykonawca jest doktadnie zapoznany z ich trescig oraz
wymaganiami. Nalezy bra¢ pod uwage ostatnie wydania Polskich Norm, o ile w Dokumentacji lub
Specyfikacjach nie postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest réwniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN),
zwigzanych z wykonywaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien, chociaz nie
zostaty bezposrednio przywotane w Dokumentacji, na réwni ze wszystkimi innymi normami i
wymaganiami tam zawartymi.

Szczegotowe przepisy, Polskie Normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty dla
poszczegdlnych rodzajow rohot sg podane w punkcie 10 kazdej szczegotowej specyfikacji

technicznej.




SST.01.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

1.2.

Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych rur spustowych i rynien, pokrycia dachu papg i innych
elementéw budynku.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych SST

1.4.

1.5.

— Demontaz stolarki budowlanej — wybrane okna i drzwi

— Rozebranie rynien i rur spustowych

— Rozebranie pokrycia stropodachu

— Rozbidrka wybranych fragmentdw $cian dziatowych i nosnych
—  Woywiezienie gruzu na odl. 20km

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych.

Ogolne wymagania dotyczgce robdt

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w 0ST — 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.1.5

Materiaty
Materiat z rozbidrki stanowi wiasnos¢ Inwestora.

Sprzet

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrka nalezy stosowac: spycharki, tadowarki, samochody
ciezarowe, mfoty pneumatyczne.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w 0ST — 00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.3.

Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 0ST — 00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.4.
Materiat z rozbiérki nalezy przewozic transportem samochodowym w miejsce uzgodnione z
Inzynierem.

Wykonanie robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w 0ST = 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.5.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w OST —00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt.6.

Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych
oraz stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtornego wykorzystania. Zageszczenie
gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni powinno spetniac
odpowiednie wymagani okreslone w ST —02.00 ,,Roboty ziemne”.

Obmiar robét
Ogélne zasady obmiaru robdét podano w 0ST —00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.7.
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Jednostka obmiarowa jest [m®]

8. Odbior robot
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w 0ST — 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
OgdlIne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST —00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 9.
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m? robét rozbidrkowych. Cena wykonania 1m?
rozbidrek nawierzchni obejmuje:
— Sprowadzenie i odprowadzenie odpowiedniego sprzetu,
—  Przesortowanie i utozenie na poboczu uzyskanego z rozbidrki materiatu,
— Zatadowanie materiatu (gruzu) na srodki transportowe, wywiezienie i wytadowanie na
sktadowisku (wysypisku) z utylizowaniem,
— Zatadowanie materiatu (niezniszczonych elementéw) na srodki transportowe, wywiezienie i
wytadowanie na sktadowisku (wskazanym przez Inzyniera).

SST.02.00. NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELEBTOWYCH | BETONOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, zwigzanych z poprawa warunkéw
technicznych budynku przy ul. Transportowej 1 w Wejherowie zrealizowanego w technologii
tradycyjnej:
- naprawa posadzek;

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczernistwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajagce warunki okreslone w:
— ustawie zdnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pézniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881},
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pdZniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie
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2.2,

wytgcznie systemowych zestawow do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnych z dokumentacja projektows i posiadajgcych aprobate techniczna IBDiM do tego typu
zastosowan oraz betonow zgodnych z SST dotyczgca wykonywania konstrukeji betonowych i
zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1504-1:2000.

Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych s3:

2.2.1. Materiaty do napraw podtoza

Do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie nastepujace materiaty:
— zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),

— zaprawy szpachlowe.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.2. Materiaty do iniekgcji

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie
nastepujgce materiaty:

— Zywice epoksydowe,

— Zzywice poliuretanowe,

— Zywice akrylowe,

— zaczyny i suspencje cementowe,

— materialy uzupetniajace (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).

Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowia-
da¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamie-
rzonych rohot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogolne”.

Materiaty nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpie-
czy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Wykonanie robot

. Ogoélne warunki wykonania roboét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czesc G ,,Wymagania ogolne”.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi IBDiM
stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescic sie w granicach od +5°C do
+25°Ci by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 80%.
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5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Naprawy powierzchniowe

5.2.1.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowa nalezy
oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatow.
Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luZne czesci i substancje zaktocajgce wigzanie,
takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchad sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza,

— szorstkosci.

5.2.1.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu)
za pomocg $rodkéw gruntujgcych, bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukgji
betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.1.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byc¢ zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie
zabezpieczenia) za pomoca srodkow, bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.1.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujgcej

Wypetnienie i warstwa wyrownujgca powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatow bedacych
elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg
techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

Prace zwigzane z wykonaniem naprawy winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanego materiatu.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw materiatow naprawczych nalezy przestrzegac zalecanych
przez Producenta sposobow naktadania materiatéw naprawczych, stanu podtoza, zakresow tempe-
ratur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etapéw robot moze nastgpic¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST 00.00: ,Wymagania ogolne”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wtasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, doktadnosci
oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem
braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna
ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku
pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

— kontrole prawidtowosci wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujacej (wizualna ocena
wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujacej z oceng jednorodnosci wykonania,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),
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— o0znhaczenie przyczepnosci materiatow naprawczych na odrywanie (wytrzymatos¢ materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez Producenta; okresla sie
jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
wytrzymatosc na odrywanie okresla sie metodami niszczgcymi dlatego miejsca po badaniu nalezy
ponownie naprawic),

— kontrole prawidfowosci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen
oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy),

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robo6t podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji betonowych i zel-
betowych zgodnie z dokumentacjg projektowga i cobmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”..

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonanag zgodnie z dokumentacja

projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach, aprobatach tech-
nicznych IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne”..

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m* naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokumen-

tacja projektowa, obmiarem robdt, atestem Producenta materiatow naprawczych i oceng

jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdt,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatéw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,

— wykonanie warstwy gruntujgcej,

— wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej,

— pielegnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera.

Odbidr robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacja
projektowsg, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach, aprobatach tech-
nicznych IBDiM lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m” naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z
dokumentacjg projektowa, obmiarem robdt, atestem Producenta materiatow naprawczych i oceng
jakosciowg na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robaét,
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— przygotowanie i oczyszczenie podfoza,

— przygotowanie materiatdéw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujgce;j,

— pielegnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

— oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.

2. PN-5-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

3. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

4. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
5. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207,
poz. 2016, z pozniejszymi zmianami).
. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pozniejszymi zmianami).

$ST.03.00. ZBROJENIE BETONU

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro - budowa biegéw schodowych,
nowych nadprozy oraz innych elementéw konstrukcyjnych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robhot wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodza:

§5T.04.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gfadkimi ze stali A-O.
SST.04.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-llIN.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Stal zbrojeniowa
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(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Odbidr stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:
- na powierzchni pretéw nie powinno byc zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miescic
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach paristwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego
niz 5 mm na 1 m diugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe].
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkow.
(3) Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty moina wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikna¢
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

1. Czystosc powierzchni zbrojenia.
Prety i walcodwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
2. Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowiern normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretéw nalezy wykonywacé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretdow nalezy wigzac drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
3. Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
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6.

8.1.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w desko-
waniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng
dtugosc pretow poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéow
o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robét

Wszystkie roboty objete SST.04.01.00 i SST.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego —wg opisu jak nizej:

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg OST- ,Wymagania ogolne”.

8.2,

Odbidr koncowy — wg OST

8.3

. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukgji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéow w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakdw ztgcz i diugosci zakotwien
pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretdw betonem.

Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, fgczenie oraz montaz zbrojenia za pomaoca
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

SST.04.00. BETON

[

Wstep

1.1. Przedmiot SST
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1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét betoniarskich przy budowie biegéw schodowych, nadprozy i innych elementéw
konstrukcyjnych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

SST.05.01.00 Betony konstrukcyjne — C20/25 (B25)

SST.05.02.00 Podbetony.- C8/10 (B10)

Okreslenia podstawowe

1.5

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki , 25" —do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” —do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-5-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1.
¢) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
d) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowacd kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byc¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyinie
prostopadtej do kierunku betonowania.
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Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymaganag szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikdw:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z

dokfadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu skifadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc
rzednych z projektem, czystosc deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapew-
niajgcych wymagang wielkosc otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kté-
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rg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-
logicznej, ktéra powinna uwzgledniac nastepujgce zalecenia:
- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika

lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byc
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.
Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc

warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

5.3. Wykarczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetfomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej sciany,

réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajgce nierdéwnosci wyrdwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepaé, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i porow,

wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotka aby usungc powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
SST.05.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukgji.
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10.

Odbiér robot

Wszystkie roboty objete SST.05.01.00 i SST.05.02.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych
wg zasad podanych powyzej.

W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/5-10050.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla SST.05.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiorkowych poza granice obiektu.

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

SST.05.00. ROBOTY MUROWE

1.
1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru muréw z bloczkéw betonowych, gazobetonowych i cegly petnej.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych z bloczkéw betonowych.
Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreélenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Bloczek betonowy wg PN-EN 771-31, bloczek gazobetonowy, cegta ceramiczna petna
Wymiary: gr. 24 cm i 12cm, $ciany zewnetrzne klasy 15
Sciany projektowane murujemy za pomocg bloczkéw betonowych na zaprawie cementowej.

2.3. Zaprawy budowlane cementowa
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow (cement : piasku):
Symbol odmiany B — odmiana 1:3
Zaprawa klasy M15
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

Sciany zewnetrzne nowoprojektowane nalezy wykonac z bloczkéw betonowych.
a/ Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin do
pionu i sznura z zachowaniem zgodnosci odsadzek, wyskokdw i otwordw,
b/ W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ mury nosne.
¢/ Mury nalezy wznosi¢ rwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscach potaczenia murdw wykonanych
jednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebhione koncowe.
d/ Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
e/ Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdow.
f/ Mury grubosci ponizej 1c. mogg by¢ wykonywane w temperaturze powyzej O stopnia C.
g/ W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn wierzchniej warstwy muréow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrecenie folii lub papy). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzic stan
techniczny murdw facznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy i uszkodzonej zaprawy.
h/ W murach, jesli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowac grubo$¢ normowa spoiny:
- 12Zmm w spoinach poziomych przy czym grubos¢ max nie powinna przekracza¢l7mm a min. 5mm
- 10mm w spoinach pionowych, podtuznych i poprzecznych przyczyn grubo$¢ max nie powinna
przekracza¢ 15mm a min. 5mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10mm.
i/ Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, z wyjatkiem Scian najwyzszej kondygnacji, nie
powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
Stosowanie cegiet potowkowych i mniejszych dopuszczalne jest tylko w liczbie koniecznej do utrzymania
prawidtowego wigzania.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
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sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamodwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu bloczkéw,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddac badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyimowac wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Dopuszcz?lne odchytki [mm : -
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3

— na catej powierzchni 10

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3

—na wysokosci kondygnacji 6

— na catej wysokosci 20

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dtugosci 1 2

— na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu )

—na 1 m dtugosci 1 10

— na catej dtugosci 10

Odchylenia wymiarow otworow w Swietle

o wymiarach:

do 100 cm szerokosc +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosc +15, -10 +15,-10

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b} dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robdét zanikajgcych,
e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete SST.05.00.00. podlegajg zasadom odbioru robdét zanikajacych.
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Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie Scian, narozy, przewoddw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzagdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.

SST.06.00. ROBOTY POKRYWCZE

i,

1.1,

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru obrobek blacharskich i pokrycia stropodachu.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie obrobek blacharskich i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

SST.07.01. Pokrycie dachu — blacha ocynkowana

SST.07.02. Obroébki blacharskie

SST.07.03. Rynny i rury spustowe.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
0Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Blacha ocynkowana ptaska

2.2,

Wymagania i badania wg PN-61/B-10245 | PN-73/H-92122
Grubos¢ blachy 0,5 - 0,55mm, obustronnie ocynkowana metod ogniowg — rowng warstwa cynku gr.
275g/m2 oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca dziatanie zabezpieczajgce.

Blacha cynkowa grub. 0,6mm do obrébek blacharskich

Wymagania i badania wg PN-EN 988, PN-EN 1178, PN- EN 517
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2.5. Rynny i rury spustowe z PCV

3.

4,

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji

Wykonanie robot

. Obrébki blacharskie

5.2

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Rynny PCV i rury spustowe

Rynny , rury spustowe i elementy wyposazenia z PCV powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 6:1999,
spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania pokrycia z blach i obrébek blacharskich polega na sprawdzeniu
zgodnosci z projektem.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest:

- dla robét SST.07.01. — m? pokrytej powierzchni,

- dlarobot SST.07.02.— 1 m wykonanych obrébek.

- dlarobd6t SST.07.03.- 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbior podtoza

8.2.

Badania podioza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do krycia pofaci dachowych,sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza
(deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

Odbidr robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czes$ciowych. Badania w czasie

odbioru czesSciowego naleiy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest

niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podioza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- dokfadnosci wykonania obrabek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

- protokéty odbioru materiatéw i wyrobow.
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Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci pofgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub scian,

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
SST.07.01. Pokrycie z blachy ocynkowanej
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m’warstwy wierzchniej.
SST.07.02. Obrdbki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtfozu, zalutowanie potgczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
SST.07.03. Rynny i rury spustowe
Piaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potagczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachdwka ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe.
Badania.
SST.07.00. TYNKI
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- SST.08.01.00 Tynki wewnetrzne cementowo — wapienne
- SST.08.02.00 Tynk wewnetrzny mozaikowy
- SST.08.03.00 Tynki zewnetrzne akrylowe
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robhot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wad sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiardow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do giadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnist'y i przechodzic¢ catkowicie przez sito o prze-
Swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyc jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Wyprawy tynkarskie cienkowarstwowe

Masa tynkarska akrylowa wykonana na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych z wypetniaczami
mineralnymi i pigmentami. Stosowana w temperaturze + 5-30 °C, wodoodporna, paroprzepuszczalna,
odporna na odksztatcenia podtoza i obcigzenia zewnetrzne.

Masa tynkarska mineralna wykonana na bazie mieszanki cementéw z wypetniaczami mineralnymi

i modyfikatorami. Gestoé¢ nasypowa przy ziarnie 2,5 mm okoto 1,40 kg/dm?®, - przy ziarnie 3,5 mm okoto
1,50 kg/dms. Stosowana w temperaturze + 5-30 °C, hydrofobowa, paroprzepuszczalna, odporna na
warunki atmosferyczne

Farba do gruntowania podtoza pod tynk cienkowarstwowy wykonana na bazie wodnej dyspersji zywic
syntetycznych z wypetniaczami mineralnymi. Stosowana w temperaturze + 5-35 "C, wodoodporna,
zwiekszajaca przyczepnos¢ tynku do podtoza.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
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5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

5.2,

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynkinalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

5.3.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampga benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

6.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasdw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtad? nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne —w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng ufozenia wyktadzin
b) sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatdw,

c) sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki

i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle. Wyniki badan
materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robdt

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3.i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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e zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidiowosci przygotowania podtozy,

e mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

e przyczepnosci tynkéw do podtoza,

e grubosci tynku,

e wygladu powierzchni tynku,

e prawidiowoéci wykonania powierzchnii krawedzi tynku,

e wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m. lloéé robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbidr podtoza

8.2.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezpos$rednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsniitp.,

- trwate Slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Podstawa ptatnosci

SST.08.00. Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni éciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

~  ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt | Tynki, wydanie ITB - 2003 rok.

SST.08.00.POSADZKI

1.

o o 1

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek z gresu oraz paneli podtogowych.

Zakres stosowania SST

1.3

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

SST.09.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

SST.09.02.00Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem
i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopaso-
waniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawga, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

SST.09.03.00 Panele podfogowe - Podtogi z paneli podtogowych ptyty HDF o klasie scieralnosci AC-4
i listwy wykonczeniowe przyscienne systemowe montowane na klamrach w
pomieszczeniach biurowych.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2,

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3,

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornosc nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
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- dtugosciszerokosé: +1,5 mm

- grubosé: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:

— twardosé¢ wg skali Mahsa - 8

- scieralnos¢ - V klasa scieralnosci

- na schodach i przy wejéciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schoddw,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosc i szerokosc: £1,5 mm

- grubos¢: 0,5 mm

= krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych sie oraz napis ,, Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokosc
sktadowania do 1,8 m.

2.5. Panele podtogowe

Panele podtogowe — minimalne wymagania:
- grubos¢ 8 mm
- ptyta nosna panela HDF- gestos¢ >800 kg/m3
- klasa scieralnosci — AC4
- grubos¢ warstwy scieralnej—0.2 mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna
- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny
- faczenie desek — click
- odpornos¢ na — zar papierosowy ,zaplamienia, blakniecia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatosc i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatos$¢ podktadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa. Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od
pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy wykonywaniu
podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.Zaprawe
cementowag nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg —5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do
ilosci niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m® Zaprawe cementowa nalezy
ukfadad niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci
podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.
5.2 Panele podfogowe

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta
powinna sie utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdch dni
powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem
powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni
w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature i wilgotnos$¢ do pomieszczen w ktérych
bedg zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢ rowne , gtadkie, suche i stabilne. Podtoge z
parkietu drewnianego nalezy przygotowac poprzez dobicie gwozdzi czy przyklejenie ruchomych klepek.
Na przygotowane podioze uktadamy pianke pod panele lub podkfad pod panele tzw. ekoptyta.
Zdecydowanie odradza sie stosowanie tzw. pianko folii. Panele uktadamy wzdtuz padania swiatta. W
pierwszym rzedzie sprawdzamy czy Sciana od ktdrej zaczynamy uktadac panele jest prosta i czy
pomieszczenie ma jednakowa szerokosc. Nalezy przeliczy¢ szerokosS¢ pomieszczenia do szerokosci
paneli, tak aby ostatni rzad paneli miat nie mniej niz 5 cm. Panele w zaleznosci od typu i producenta
wymagajg przesuniecia wzgledem siebie 20-40 cm.

Rozpoczynamy uktadac panele na zasadzie schodkowej. Przy scianach rurach i futrynach nalezy
zostawiac¢ odpowiednig dylatacje za pomoca klinow lub dystansdw nastawnych. Przyjmuje sie , ze ruch
podtogi jest nie wiekszy niz 1-2 mm na 1 mb .Montaz paneli podtogowych w zaleznosci od
zastosowanego zamka ( lock, klik, easy click ) jest opisany w instrukcji zatgczonej do opakowania .Po
zamontowaniu podiogi nalezy przystgpi¢ do montazu listew przysciennych. Przy mocowaniu listew
przybijanych bezposrednio na gwoidzie do Sciany nalezy rozpoczynaé zawsze od zewnetrznych
naroznikdw jednoczesnie trzeba miec precyzyjnie dopasowane katy narozy wewnetrznych.
Montowanie listew na klamry wigze sie z wierceniem otwordow wiertarka w scianach. Nalezy
bezwzglednie zabezpieczy¢ panele przed uszkodzeniem glowica wiertarki .W zwigzku z tym, ze glowica
wiertarki ma 6-8 cm srednicy, a otwory nalezy wierci¢ 1.5 cm od panela moze dojs¢ do uszkodzenia jego
powierzchni. Niedopuszczalne jest wiercenie pod katem poniewaz listwy odstajg pozniej od paneli lub
sciany. Ponadto przed wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem do metalu czy w $cianach nie
znajdujq sie przewody elektryczne lub inne. Po wywierceniu otwordw nalezy wybra¢ odkurzaczem pyt ze
szczeliny dylatacyjnej. Na koniec nalezy zamontowac listwy progowe ( rowniez sprawdzi¢ mozliwos¢
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wystepowania kabli lub rur).Przed wniesieniem mebli nalezy zabezpieczy¢ ndzki mebli podktadkami
filcowymi.

6.

6.1.

Kontrola jakosci

Wymagana jakosé materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

6:2:

jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg

63

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogéinych wykonania robét (cieplnych,

8.1.

wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m”. lloé¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
Odbior materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz

8.2.

sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja

83

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.4.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbidér powinien obejmowac:

10.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowsa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokows,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykonac za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin —za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokows.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong iloé¢ m” powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaf, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia

podfogowe z pcv (chlorku winylu).
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$S5T.09.00. STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru montazu stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.
W sktad tych robdt wehodzi:
SST.10.01. Drzwi
SST.10.02. Okna

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoniczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Stolarka okienna i drzwiowa wg instrukcji producenta i zgodnie z projektem budowlanym

2.2. Stolarka okienna PCV o wspotczynniku przenikania ciepta Umax<1,6 W/m2K

2.3. Stolarka drzwiowa o wspodtczynniku przenikania ciepta Umax<2,6 W/m2K

3. Sprzet

Roboty moina wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarge mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokos¢ szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu | nastojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po3
150£200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
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5.1.3. Skrzydfa okienne i drzwiowe, oscieznice powinny miec¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetnic¢ kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale
plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej
niz 3 mm. Roznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy

oéciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu

$wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatoéw wydzielajacych zwigzki chemiczne

szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Osadzenie parapetdow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg SST
06.00.00.
Of$cieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
swiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamknga¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

6.

Wartosc¢ luzu i odchylek

Miejsca luzéw -

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 42
I\/Iligdf:y_skrzydiami a 1 1
oscieznicy

Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

6.2.

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
Ocena jakosci powinna ohejmowac:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktdérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdw konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okuc oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robot jest — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.
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Odbior robét

Wszystkie roboty wymienione w SST. 10.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w
punkcie 5.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000

$ST.10.00. ROBOTY MALARSKIE

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt malarskich.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujacych robot malarskich:
$ST.11.01. Malowanie tynkdw cementowo - wapiennych

Okreslenia podstawowe.

1:5;

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno miec postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanie-
czyszczen.

Rozcienczalniki

2.4.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla
poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy
techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

Farby budowlane gotowe - lateksowe
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2.5.

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Srodki gruntujace

5l

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podfozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciernczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.5.2. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc nizsza niz +8°C. W okresie

zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-

czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spasc ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitow mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podiozy

5:2.

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzyc¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powiloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny miec¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
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6.

6.1.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonac powtornie.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
Odbidr podioza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robot malarskich
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9,

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

SST.11.00. ROBOTY IZOLACYJNE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe] i termicznej w obiektach objetych

SST.12.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rohét objetych SST
przetargiem.
SST.12.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
SST.12.01.01 Izolacje przeciwwodne.
SST.12.02.00 lzolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
projektowsq, SST i poleceniami Inzyniera.
. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne
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2.2

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziatac¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornosc w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnosc do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m”.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna byc¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstafe na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz
30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolcedtugosc: 20 m £0,20 m
40 m +£0,40 m
60 m +£0,60 m
-szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.Na kazdej rolce papy powinna by¢
umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.Rolki papy nalezy
przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.Rolki papy nalezy uktadac
w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mieknienia — 60-80°C

- temperatura zaptonu —200°C

- zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

- sptywnosc — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz
posiadac $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.Materiaty izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
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Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytwarey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.Nie nalezy stosowac rdwniez materiatléw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany samogasngcy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci
min. 25 kg/m’.
a) Wymagania
ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
—dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gigebokosci do 4 mm
~dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekraczac 50 cm’, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm”.
wymiary:
~dtugoé¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
—szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki 1,5 mm
—grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b) Pakowanie.
Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawie-
rajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
¢) Przechowywanie
Piyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrodet
ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ru-
chu drogowego.

2.4.2. Piyta spil$niona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Wetna mineralna.
W postaci ptyt, filcow, mat i granulatu.
Wymagania:
- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
—  plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz $cisliwosc.
Ptyty do ocieplania stropodachdw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniac
nastepujace wymagania:
- $cidliwosé pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
~ nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
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5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe S5T.12.01.02

5.2,

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byc¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkfadu

a) Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna przekra-
czac 5%.

c) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czedci obiektu przed wilgocia z gruntu
powinny skfadac sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposdb ciggty na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwag izolacji oraz miedzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokosc zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie.

Izolacje termiczne SST.12.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowac materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy

523,

5.2.4.

uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia écian warstwowych ptyty powinny by¢ wbhudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykonac¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany, zmontowac ptyty
a nastepnie wykonac drugg warstwe Sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papg).

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
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projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy parnstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m” powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt izolacyinych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic nastgpujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegolnych etapéw robét zanikajgcych,
e} protokdty odbioru materiatow i wyrobow,
f}  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg S5T.12.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilosc m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podiozg,

wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SST.12.00. KONSTRUKCJE STALOWE

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Okreslenia podstawowe

1.5;

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogolne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St35Y wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 80 mm —3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm
—3dol1l5m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla diugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla gruboscido 6 mm—6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm)] Zalecane formaty [mm]
5-12 I 1000x2000 1250x2500 l 1500x3000

44




1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750%3500
1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sig stoso-
wanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:
- przy szerokosci do 30 mm —do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm = do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy srednicy do 25 mm —3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm —3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztafttowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢,
pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
liczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sy dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki
o grubosci wiekszej.
2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
-~ numer wyrobu lub partii
- znak obrdébki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwaorni, ze usterki w czasie
odbioréow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.
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2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykte] stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-
jacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm —4.8-
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-l|
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034,2002
wilasnoéci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeséciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikdéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wy-
tadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy cigzkie, diugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatce-
niem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skfadowac w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody skfadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) taczniki ($ruby, nakretki, podktadki) skfadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otwordw na sruby,
~ zgodnosci z projektem,
~ zgodnosci z atestem wytwaorni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikdw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byc¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementdw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposodb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczen wedfug
zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci

czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
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Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylgczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢ oczyszczone

z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywad rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne adchytki
przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od

1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% —dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jedli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potgczenia na sruby

diugosc sruby powinna byc taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej
jak na dwa zwoje.

nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegac do
taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mfotkiem
kontrolnym.
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5.4. Montaz konstrukcji

8.

9.

5.4.1.

54.2.

5.4.3.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkoéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukfadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnosc i stan Srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekraczac¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.  Rodzaj odchyfki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji S5T.13.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

Odbidr robot

Wszystkie roboty objete SST.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreélenia.
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SST.13.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI
STALOWEJ

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST.

1.2,

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowej.
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujgcych robét malarskich konstrukgji stalowych.

QOkreslenia podstawowe.

1.5.

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2,

Do przygotowania farb stosowac mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Spoiwa bezwodne

2:3.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i od-
powiadajacg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunat-
nej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.4,

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
~ wydajnoéé¢ — 6-10 m*/dm?,
- max. czas schniecia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnoé¢ — 15-16 m?/dm?,
— max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogoélnego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,
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2.4.3. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?,

24.4.

max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajnos¢ — 4,5-5 m*/dm’
czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnos¢ — 5-6 m*/dm?,
max. czas schniecia —24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnoséé — 6-8 m*/dm’*
czas schniecia—=24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnoé¢ —1,2-1,5 m*/dm’
czas schniecia=12 h

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm’

zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia
5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubosc¢ —100-120 Em

przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznosé — zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje pgknig¢ lub
odstawania od podfoza,

twardosc¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.5. Srodki gruntujace

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podiozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskiej.

2.5.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcieficzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.5.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
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4.

5.1

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.4 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie drogowym.

Wykonanie robat

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie

zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-

czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitdw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

—  catkowitym ukoriczeniu robdét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

-~ usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

5.2

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odhbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.2. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachldwka
epoksydowag.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny miec barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
roznych odcieniach.

Kontrola jakosci

. Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczeséniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
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6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunac wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar roboét

8.1

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

. Odbiér podtoza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachlowkg. Podfoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze przed
gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robdt malarskich

10

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtloki, widocznych okiem sladow pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtfoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
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PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SST.14.00. WYPOSAZENIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wyposazeniem budynku uzytecznosci publicznej

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
zakup i montaz nastepujacych materiatow:
- zadaszenia na wejsciem do klatki schodowej;
- wypetnienie balustrad wewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Zadaszenie
Elementy prefabrykowane zadaszenia nad wejsciem do klatki schodowej systemowe z profili
aluminiowych, wielokomorowej ptyty poliweglanowej wedtug wybranego producenta.
Spos6b mocowania zadaszen wedtug zalecen producenta.

2.2. Wypetnienie balustrad
Projektuje sie nowe wypetnienia ze szkla bezpiecznego, klejonego, hartowanego.

2.3. Balustrady
Konstrukcja z ksztattownikdw stalowych powlekanych farbami. Elementy balustrad zabezpieczone
antykorozyjnie zgodnie z SST 13.00

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wyposazeniem budynku moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngc
trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatdw, spoin, otwordw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

54



Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

0Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem technicznym pod
wzgledem zastosowanych materiatdw i doktadnosci wykonania.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3:
Balustrady — za 1mb wykonanego i zmontowanego elementu.
Skrzynki, szafki, zadaszenia —za 1 szt. wykonanych i zamontowanych elementow.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych, oraz odbiorowi koricowemu.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu
wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwigzane.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli o dostawy.

PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Wiasnosci mechaniczne.

PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikow.

STT.15.00. MONTAZ WINDY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace montazu windy
wraz ze sterowaniem, oraz z szybem windowym (konstrukcja stalowa z szybami bezpiecznymi) ,
wykonane przez firme specjalistyczna.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres rob6t objetych Szczegotowq Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

-montaz windy ze sterowaniem;

-montaz szybu windowego (konstrukcja stalowa z szybami bezpiecznymi) , wykonane przez
firme specjalistyczna.

1.4. Ogdélne wymagania
- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektows,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Parametry kabiny windy

Po wykonaniu wszystkich robot zwigzanych z szybem i facznikiem nalezy zamontowa¢ winde.
Dzwig powinien by¢ zamontowany przez specjalistyczna firme. Parametry dzwigu:

Udzwig: 400kg

Predkosc: 0,15 m/s

Typ napedu: hydrauliczny

Napiecie: 230 V jednofazowe, 50 Hz — obwodd zasilajgcy urzadzenie i
oswietlenie kabiny
24V DC - obwdéd pomocniczy zasilajgcy zjazd awaryjny i
oswietlenie

Zuzycie energii: 1,8 kW

Wym. platformy: 1400 x 1100mm

Kabina: 1 Sciana seria ,color” — bez, szary, niebieski lub czerwony

(standard) z pozostatych strony kurtyny swietlne
Sufit: stalowy z panelem oswietlenia LCD,
Podtoga: szara wyktadzina antyposlizgowa

Panel sterowania: pionowy panel z podswietlanymi przyciskami ze stali nierdzewnej
o wymiarach 50x50mm, z oznaczeniami w alfabecie Braille’a,
przyciskiem stop i kluczykiem, wskainikiem przecigzenia,
telefonem na $cianie kabiny

Instalacja: wewnatrz budynku

Szyb: stalowy samonosny przeszklony z trzech stron szktem

przezroczystym niebarwionym, cata sciana od strony prowadnica
wypetniona panelami petnymi w kolorze RAL 7040, kolor
konstrukcji RAL 7040 — standard

Konstrukcja zadaszona na wysokosci 2270mm na gornym

przystanku
Wymiary zewnetrzne szybu: 1555 x 1450mm
Wysokos¢ nadszybia: 2300mm
Wys. podnoszenia: 3240mm
Liczba przystankow: 2
Podszybie: 120mm
Drzwi: 2 sztuki drzwi wychylne, recznie otwierane, stalowe z matym

swietlikiem, kolor RAL 7040, wymiary nominalne 950 x 2000mm
Typ mocowania prowadnic: korytkowe
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2.2. Sterowanie

Naped regulowany (ptynng regulacje predkosci) uzyskujemy poprzez otwieranie
i przymykanie zawordw hydraulicznych w sposéb ptynny catkujemy w zaleznosci od fazy ruchu,
obnizenia w kabinie i temperatury oleju — daje to w efekcie ciaggta i ptynng regulacje predkosci
w catym zakresie jazdy). Efekt uzyskuje sie na skutek sterowania elektronicznego unikalnym
zaworem.

Zastosowanie napedu posiadajgcego ptynna regulacje predkosci daje korzysci w postaci:
poprawienia komfortu jazdy; wydtuzenia okresu eksploatacji agregatu pompowego;
zmniejszenia zuzycia energii elektrycznej.

3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosSci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét montazowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" STT-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogdlne" STT-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogoélne" STT-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wybrane przepisy dotyczace projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych:

1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla diwigéw i ich elementow
bezpieczeristwa, wdrazajgce do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowa 95/16/WE,

2 ROZPORZADZENIE MINISTRA [INFRASTRUKTURY 2z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie: DzU
nr 75 péz. 690 z 2002.04.12 z pdzniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz.
U.04.109.1156 z 2004.05.27)
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3.Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364
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